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ZPW Miedwie RWS - etap 12 przedmiar .PRD

PRZEDMIAR

Lp.

Podstawa ‘

Opis i wyliczenia

‘ j-m. ‘

Poszcz

Razem

Przebudowa galerii rurociagow fitréw pospiesznych ZPW Miedwie w Nieznaniu - RWS - rurociagi wody surowej ( nie uwzglednio-
no optat za badania wody) - etap 12

1

Posadzki nad galerig rurociagéw technologicznych

1/KNR 2-02 Rozebranie ptyt stropowych i ponowne utozenie - wspétczynnik do R i S 1,7 piyty z |elem.
d.1/0302-01 odzysku - szczeliny uzupemi¢ Plastikolem
analogia
60 elem. 60.000
RAZEM 60.000
2|KNR AT-27 |Uszczelnienie zelbetowych ptyt fundamentowych - Wypetnienie szczelin plastlikol-| m?2
d.1/0208-01 warstwa o grubosci 5 mm
analogia
0.03*7*60 m?2 12.600
RAZEM 12.600
3|KNR 0-29 Zagruntowanie stropu m?2
d.1/0635-01
analogia
175 m?2 175.000
RAZEM 175.000
4|KNR-W 7-12 |Malowanie farbg epoksydowg powierzchni poziomych konstrukcji betonowych - m2
d.1|0403-04 farba 2-sktadnikowa oparta na zdyspergowanych w wodzie zywic akrylowych o ko-
analogia lorze niebieskim
Krotno$¢ = 2
175 m?2 175.000
RAZEM 175.000
2 Demontaz czesci instalacyjnej
5/KNR 4-05I Demontaz przepustnicy Zeliwnej o $rednicy nominalnej 500 mm szt.
d.2/0223-09
analogia
12+2 szt. 14.000
RAZEM 14.000
6/KNR 4-05I Demontaz rurociggu stalowego o ztagczach spawanych o $r. zewnetrznej 1220/ m
d.2/0121-12 125
2*2+3.24*2 m 10.480
RAZEM 10.480
7|/KNR 4-05I Demontaz rurociggu stalowego o ztagczach spawanych o $r. zewnetrznej 1016/11  |m
d.2/0121-11
3.32*2+3.97*2 m 14.580
RAZEM 14.580
8/KNR 4-05I Demontaz rurociggu stalowego o ztagczach spawanych o $r. zewnetrznej 813/11 m
d.2/0121-10
3.5*2 m 7.000
RAZEM 7.000
9/KNR 4-05I Demontaz rurociggu stalowego o ztagczach spawanych o $r. zewnetrznej 713/11 m
d.2/0121-10
analogia
3.72*2 m 7.440
RAZEM 7.440
10/ KNR 4-05I Demontaz rurociggu stalowego o ztgczach spawanych o $r. zewnetrznej 508/11 m
d.2/0121-08
analogia
0.63+.56+.73+.66+0.73+.66+0.84+0.77+0.89+0.82+1.4*2+1.74*2+0.94+0.87+ m 15.880
0.25*2
RAZEM 15.880
11/ KNP 08 Ciecie gazowe tlenem rur stalowych $r. 1200 (1220) mm, gr $cianek do 25 mm, |szt.
d.2/7166-01.01 |potozenie rury swobodne z obracaniem
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
12|KNR 2-18 Ksztaltki stalowe kotnierzowe o $r.zewn. 1220/12.5 mm - Demontaz - wspdlczyn- |szt.
d.2|0114-13 nikdoRiS 0,7 ; M=0
analogia
2+4+2 szt. 8.000
RAZEM 8.000
13/KNR 2-18 Ksztattki stalowe kotnierzowe o $r.zewn. 1016 mm - Demontaz - wspolczynnik do |szt.
d.2/0114-12 RiS0,7; M=0
analogia
2+2+2 szt. 6.000
RAZEM 6.000
14|KNR 2-18 Ksztaltki stalowe kotnierzowe o $r.zewn. 813 mm Dn 711,2mm - Demontaz - szt.
d.2/0114-11 wspolczynnik doR i S 0,7 ; M=0
analogia
2+2 szt. 4.000
RAZEM 4.000
15/KNR 2-18 Ksztaltki stalowe kotnierzowe o $r.zewn. 813/11.0 mm - Demontaz - wspdlczynnik |szt.
d.2|0114-11 doRiS0,7;M=0
analogia
2+2 szt. 4.000
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RAZEM 4.000
16/ KNR 2-18 Ksztattki stalowe kotnierzowe o $r.zewn. 508mm - Demontaz - wspdlczynnik do R |szt.
d.2/0114-09 iS0,7;M=0
analogia
2+2 szt. 4.000
RAZEM 4.000
17/KNNR 4 Jednokrotne ptukanie sieci wodociggowej o $r. nominalnej 1200 mm - spuszczenie|odc.20
d.2|1612-11 wody Om
analogia
10.84/200 odc.20 0.054
Om
RAZEM 0.054
18/KNNR 4 Jednokrotne ptukanie sieci wodociggowej o $r. nominalnej 1000 mm - spuszczenie|odc.20
d.2|1612-10 wody Om
analogia
14.58/200 odc.20 0.073
Om
RAZEM 0.073
19|KNNR 4 Jednokrotne ptukanie sieci wodociggowej o $r. nominalnej 700 mm i 800 mm-  |odc.20
d.2/1612-09 spuszczenie wody om
analogia
(7.0+7.44)/200 odc.20 0.072
Om
RAZEM 0.072
20/KNNR 4 Jednokrotne ptukanie sieci wodociggowej o $r. nominalnej 500 mm - - spuszczenie|odc.20
d.2|1612-07 wody Om
analogia
15.9/200 odc.20 0.080
Om
RAZEM 0.080
21|KNR 4-04 Transport zZtomu samochodem skrzyniowym z zatadunkiem i wytadunkiem mecha- |t
d.2{1107-03 nicznym na odlegto$¢ 20 km
1107-04
(14*256+14*154+10.48*256+14.58*218+14.58*160+7.44*140+15.88*100)/1000 |t 16.564
RAZEM 16.564
22|KNR-W 7-07 |(demontaz) - zestaw pomp olejowych kpl
d.2/0201-01
z2.0.3.12.
analogia
1 kpl 1.000
RAZEM 1.000
3 Montaz czesci instalacyjnej
23|KNR 2-02 Jednopomostowe rusztowania wewnetrzne drewniane na stemplach do rob6t wy- | m?2
d.3/1602-01 konywanych na sufitach w pomieszczeniach o wysokos$ci do 5 m
analogia
54 m?2 54.000
RAZEM 54.000
24/KNNR 4 Przepustnica kotnierzowa PN 10 z napedem elektrycznym Dn 500mm z Zeliwa |kpl
d.3/1120-10 sferoidalnego
12 kpl 12.000
RAZEM 12.000
25/KNNR 4 Przepustnica kotnierzowa PN 10 z napedem recznym Dn 500mm z Zzeliwa sferoi- | kpl
d.3/1120-10 dalnego
2 kpl 2.000
RAZEM 2.000
26|KNNR 4 Ksztattki Zeliwne cisnieniowe kotnierzowe o $r. 500 mm- wstawka montazowa Dn |szt
d.3/1014-10 500mm
analogia
14 szt 14.000
RAZEM 14.000
27|KNNR 4 Zawory czerpalne o $r. nominalnej 15 mm - zawdr do poboru probek szt.
d.3/0135-01
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
28|KNR 7-09 Montaz rurociagéw stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 219.1 mm. |m
d.3/2106-01 Grubo$¢ $cianki do 6.3 mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 219,1 x 2 mm
2*2 m 4.000
RAZEM 4.000
29|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny nie  |ztacz.
d.3/0316-01 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 219.1 mm. Grubo$¢ $cianki do 8.0
mm -
3 ztacz. 3.000
RAZEM 3.000
30|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny ba- |ztacz.
d.3/0321-01 dane radiologicznie Srednica rurociggu do 219.1 mm. Grubo$é $cianki do 8.0 mm
1 ztacz. 1.000
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RAZEM 1.000
31 Koszt badania przeswietlenia spawu Dn 219,1mm szt
d.3|wycena indy-
widualna
1 szt 1.000
RAZEM 1.000
32|KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $rednica |styk.
d.3/2201-05 nominalna 200 mm. $ruby M20x95 - kotnierze luzne oraz wywijki ze stali nierdzew-
nej
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
33|KNR 7-09 Montaz rurociagéw stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 1220.0 mm. |m
d.3/2111-01 Grubo$¢ $cianki do 10.0 mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 1219 x 6
mm
2*2.0+2*3.24 m 10.480
RAZEM 10.480
34|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny nie  |ztacz.
d.3/0317-01 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 323.9 mm. Grubo$¢ $cianki do 10.0
analogia mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 1219 x 6 mm
Krotno$¢ = 3.5
11 ztacz. 11.000
RAZEM 11.000
35|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny ba- |ztacz.
d.3/0322-01 dane radiologicznie Srednica rurociggu do 323.9 mm. Grubo$é $cianki do 10.0
analogia mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 1219 x 6 mm
Krotno$¢ = 3.5
3 ztacz. 3.000
RAZEM 3.000
36 Koszt badania przeswietlenia spawu Dn 1219 mm szt
d.3|wycena indy-
widualna
3 szt 3.000
RAZEM 3.000
37/KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $rednica |styk.
d.3/2201-13 nominalna 1200 mm. $ruby M30x110 - kotnierze luzne oraz wywijki ze stali nie-
rdzewnej
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
38/KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $rednica |styk.
d.3/2201-13 nominalna 1200 mm. Sruby M30x110 - kotnierze ze stali czarnej
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
39|KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 1220.0 mm. szt.
d.3|2123-01 Grubos$¢ $cianki do 10.0 mm - tréjnik spawany asymetryczny 1200mm z odej$-
analogia ciem kot. Dn 500 | kotnierz luzny ze stali nierdzewnej Wp 316L
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
40/ KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 1220.0 mm. szt.
d.3/2123-01 Grubo$¢ $cianki do 10.0 mm - tuk segmentowy 45 st. R=1,5x D ze stali nierdzew-
analogia nej Wp 316L
4 szt. 4.000
RAZEM 4.000
41/KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 1220.0 mm. szt.
d.3|2123-01 Grubos$¢ $cianki do 10.0 mm - Redukcja niesymetryczna stozkowa jednokotnierzo-
analogia wa PN 10 Dn 1200x1000mm ze stali nierdzewnej Wp 316L
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
42|KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 1016.0 mm. |m
d.3/2110-08 Grubo$¢ $cianki do 10.0 mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 1016 x 6
mm
3.32*2+4*2 m 14.640
RAZEM 14.640
43|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny nie  |ztacz.
d.3/0317-01 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 323.9 mm. Grubo$¢ $cianki do 10.0
analogia mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 1016 x 6 mm
Krotno$¢ = 3
10 ztacz. 10.000
RAZEM 10.000
44/KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metoda TIG stali austenitycznych Spoiny ba-  |zlacz.
d.3/0322-01 dane radiologicznie Srednica rurociggu do 323.9 mm. Grubo$é $cianki do 10.0
analogia mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 1016 x 6 mm
Krotno$¢ = 3
2 ztacz. 2.000
RAZEM 2.000
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45 Koszt badania przeswietlenia spawu Dn 1016 mm szt
d.3|wycena indy-
widualna
2 szt 2.000
RAZEM 2.000
46| KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $rednica |styk.
d.3|2201-12 nominalna 1000 mm. sruby M33x150 - kotnierze luzne oraz wywijki ze stali nie-
rdzewnej
5 styk. 5.000
RAZEM 5.000
47|KNR 7-09 Montaz ksztattek stalowych spawanych o srednicy zewnetrznej do 1016.0 mm. szt.
d.3/2122-01 Grubo$¢ $cianki do 10.0 mm - tréjnik spawany asymetryczny Dn 1016mm z odej-
analogia Sciem kot. Dn 500 | kotnierz luzny ze stali nierdzewnej Wp 316L L= 2070
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
48| KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 1016.0 mm. szt.
d.3/2122-01 Grubo$¢ Scianki do 10.0 mm - tréjnik spawany asymetryczny Dn 1016mm z odej-
analogia Sciem kot. Dn 500 | kotnierz luzny ze stali nierdzewnej Wp 316L L= 2000
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
49|/KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 1016.0 mm. szt.
d.3|2122-01 Grubos$¢ $cianki do 10.0 mm - Redukcja niesymetryczna stozkowa jednokotnierzo-
analogia wa PN 10 1000/800mm ( kotnierz luzny PN 10 Dn 800mm ) ze stali nierdzewne;j
Wp 316L
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
50/ KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 813.0 mm. m
d.3/2110-04 Grubo$¢ Scianki do 10.0 mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 812,8 x 5
mm
3.5*2 m 7.000
RAZEM 7.000
51|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny nie  |ztacz.
d.3/0317-01 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 323.9 mm. Grubo$¢ $cianki do 10.0
analogia mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 812,8 x 5 mm
Krotno$¢ = 3
4 ztacz. 4.000
RAZEM 4.000
52|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny ba- |ztacz.
d.3/0322-01 dane radiologicznie Srednica rurociggu do 323.9 mm. Grubo$é $cianki do 10.0
analogia mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 812,8 x 5 mm
Krotno$¢ = 3
2 ztacz. 2.000
RAZEM 2.000
53 Koszt badania przeswietlenia spawu Dn 812,8 mm szt
d.3|wycena indy-
widualna
2 szt 2.000
RAZEM 2.000
54/ KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $rednica |styk.
d.3/2201-11 nominalna 800 mm. sruby M33x150 - kotnierze luzne oraz wywijki ze stali nie-
rdzewnej
2+2 styk. 4.000
RAZEM 4.000
55/KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $rednica |styk.
d.3/2201-11 nominalna -800 mm. sruby M33x150 - ze stali czarnrj
2 styk. 2.000
RAZEM 2.000
56/ KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 813.0 mm. Gru-|szt.
d.3/2121-04 bo$¢ Scianki do 10.0 mm - tréjnik spawany asymetryczny Dn 812,8 mm z odej$-
analogia ciem kot. Dn 500 | kotnierz luzny ze stali nierdzewnej Wp 316L L= 2000
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
57/KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 813.0 mm. Gru-|szt.
d.3|2121-04 bos¢ Scianki do 10.0 mm - Redukcja niesymetryczna stozkowa jednokotnierzowa
analogia PN 10 800/700mm ( kotnierz luzny PN 10 Dn 700mm ) ze stali nierdzewnej Wp
316L
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
58 KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 813.0 mm. m
d.3/2110-04 Grubo$¢ Scianki do 10.0 mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 711,2 x 4
mm
3.72*2 m 7.440
RAZEM 7.440
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59|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny nie  |ztacz.
d.3/0317-01 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 323.9 mm. Grubo$¢ $cianki do 10.0
analogia mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 711,2 x4 mm
Krotno$¢ = 2.5
5 ztacz. 5.000
RAZEM 5.000
60|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny ba- |ztacz.
d.3/0322-01 dane radiologicznie Srednica rurociggu do 323.9 mm. Grubo$é $cianki do 10.0
analogia mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 711,2 x4 mm
Krotno$¢ = 2.5
1 ztacz. 1.000
RAZEM 1.000
61 Koszt badania przeswietlenia spawu Dn 711,2 mm szt
d.3|wycena indy-
widualna
1 szt 1.000
RAZEM 1.000
62|KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 813.0 mm. Gru-|szt.
d.3/2121-04 bo$¢ Scianki do 10.0 mm - tréjnik spawany asymetryczny Dn 711,2 mm z odej$-
analogia ciem kot. Dn 500 | kotnierz luzny ze stali nierdzewnej Wp 316L L= 2000
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
63/ KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 813.0 mm. Gru-|szt.
d.3|2121-04 bos¢ Scianki do 10.0 mm - Redukcja niesymetryczna stozkowa jednokotnierzowa
PN 10 700/500mm ( kotnierz luzny PN 10 Dn 500mm ) ze stali nierdzewnej Wp
316L
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
64 KNR 7-09 Montaz rurociggéw stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 508.0 mm. m
d.3/2109-01 Grubo$¢ $cianki do 11.0 mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 508 x 4 mm
0.63+0.56+0.73+0.66+0.73+0.66+0.84+0.77+0.89+0.82+1.4*2+1.74*2+0.94+ m 15.880
0.87+0.25*2
RAZEM 15.880
65|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny nie  |ztacz.
d.3/0317-01 badane radiologicznie Srednica rurociggu do 323.9 mm. Grubo$¢ $cianki do 10.0
mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 508 x 4 mm
Krotno$¢ = 2
34 ztacz. 34.000
RAZEM 34.000
66|KNR 7-09 Spawanie reczne w ostonie argonu metodg TIG stali austenitycznych Spoiny ba- |ztacz.
d.3/0322-01 dane radiologicznie Srednica rurociggu do 323.9 mm. Grubo$é $cianki do 10.0
mm - rura ze stali nierdzewnej WP 316L Dn 508 x 4 mm
4 ztacz. 4.000
RAZEM 4.000
67 Koszt badania przeswietlenia spawu Dn 508mm szt
d.3|wycena indy-
widualna
4 szt 4.000
RAZEM 4.000
68/ KNR 7-09 Materiaty do potgczen kotnierzowych na cisnienie nominalne do 1.6 Mpa. $rednica |styk.
d.3/2201-09 nominalna 500 mm. $ruby M30x130 - kotnierze luzne oraz wywijki ze stali nie-
rdzewnej
16+2*7 styk. 30.000
RAZEM 30.000
69/ KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 508.0 mm. Gru-|szt.
d.3/2120-01 bo$¢ Scianki do 11.0 mm - tréjnik spawany asymetryczny Dn 508 mm z odejs-
analogia ciem kot. Dn 500 | kotnierz luzny ze stali nierdzewnej Wp 316L L=760
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
70|KNR 7-09 Montaz ksztaltek stalowych spawanych o $rednicy zewnetrznej do 508.0 mm. Gru-|szt.
d.3/2120-01 bo$¢ Scianki do 11.0 mm - tuk segmentowy Dn 508 mm ze stali nierdzewnej Wp
analogia 316L
2 szt. 2.000
RAZEM 2.000
71/KNNR 4 Jednokrotne ptukanie sieci wodociggowej o $r. nominalnej 200 mm odc.20
d.3/1612-02 Krotnos¢ = 2 Om
4/200 odc.20 0.020
Om
RAZEM 0.020
72|KNNR 4 Dezynfekcja rurociggéw sieci wodociggowych o $r.nominalnej 200 ( zatozono czte-| odc.20
d.3/1611-02 ry odcinki) om
4/200 odc.20 0.020
Om
RAZEM 0.020
73|KNNR 4 Proba wodna szczelnosci sieci wodociggowych z rur stalowych o $r. 200 mm 200m -
d.3/1601-03 1 prob.

-6-
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4/200 200m - 0.020
1 préb.
RAZEM 0.020
74/KNNR 4 Jednokrotne ptukanie sieci wodociggowej o $r. nominalnej 500 mm odc.20
d.3/1612-07 Krotnos¢ = 2 Om
15.88/200 odc.20 0.079
Om
RAZEM 0.079
75/KNNR 4 Dezynfekcja rurociggéw sieci wodociggowych o $r.nominalnej 500 mm odc.20
d.3/1611-05 Om
0.079 odc.20 0.079
Om
RAZEM 0.079
76|KNNR 4 Proba wodna szczelnosci sieci wodociggowych z rur stalowych o $r. 500 mm 200m -
d.3/1601-08 1 prob.
0.079 200m - 0.079
1 préb.
RAZEM 0.079
77|KNNR 4 Jednokrotne ptukanie sieci wodociggowej o $r. nominalnej 700mm i 800 mm odc.20
d.3/1612-09 Krotnos¢ = 2 Om
(7.0+7.44)/200 odc.20 0.072
Om
RAZEM 0.072
78 KNNR 4 Dezynfekcja rurociggéw sieci wodociggowych o $r.nominalnej 700 mm odc.20
d.3/1611-07 Om
7.44 odc.20 7.440
Om
RAZEM 7.440
79/KNNR 4 Dezynfekcja rurociggéw sieci wodociggowych o $r.nominalnej 800 mm odc.20
d.3/1611-08 Om
7.0 odc.20 7.000
Om
RAZEM 7.000
80/KNNR 4 Proba wodna szczelnosci sieci wodociggowych z rur stalowych o $r. 700mm i 800 |500m -
d.3/1602-02 mm 1 prob.
0.072 500m - 0.072
1 préb.
RAZEM 0.072
81/ KNNR 4 Jednokrotne ptukanie sieci wodociggowej o $r. nominalnej 1000 mm odc.20
d.3/1612-10 Krotnos¢ = 2 Om
14.64/200 odc.20 0.073
Om
RAZEM 0.073
82|KNNR 4 Dezynfekcja rurociggéw sieci wodociggowych o $r.nominalnej 1000 mm odc.20
d.3/1611-10 Om
0.073 odc.20 0.073
Om
RAZEM 0.073
83/ KNNR 4 Préba wodna szczelnosci sieci wodociggowych z rur stalowych o $r. 1000 mm 500m -
d.3/1602-04 1 prob.
0.073 500m - 0.073
1 préb.
RAZEM 0.073
84| KNNR 4 Jednokrotne ptukanie sieci wodociggowej o $r. nominalnej 1200 mm odc.20
d.3/1612-11 Krotnos¢ = 2 Om
10.48/200 odc.20 0.052
Om
RAZEM 0.052
85/KNNR 4 Dezynfekcja rurociggéw sieci wodociggowych o $r.nominalnej 1200 mm odc.20
d.3/1611-11 Om
0.052 odc.20 0.052
Om
RAZEM 0.052
86/ KNNR 4 Préba wodna szczelnosci sieci wodociggowych z rur stalowych o $r. 1000 mm 500m -
d.3/1602-04 1 prob.
0.052 500m - 0.052
1 préb.
RAZEM 0.052
87 Oznakowanie kierunku przeptywu strzatkami szt
d.3|wycena indy-
widualna
7*2+6*2+12 szt 38.000
RAZEM 38.000
88|KNR-W 7-12 |Czyszczenie strumieniowo $cierne do trzeciego stopnia czystosci rurociggéw o m?2
d.3/0108-06 $rednicy zewnetrznej ponad 219 mm (stan wyjsciowy powierzchni C) - istn. przej-

$cia Dn 500mm
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12*1.636*0.3 m?2 5.890
RAZEM 5.890
89/ KNNR 4 Przejscie przez sciany dla rury Dn 508mm - farcuch uszczelniajacy KTW bis tU - |szt
d.3/1427-06 7121
analogia
24 szt 24.000
RAZEM 24.000
90/ KNNR 4 Przejscie przez sciany dla rury Dn 1226mm - tancuch uszczelniajgcy KTW bis  |szt
d.3/1428-04 LU -7/49
analogia
2 szt 2.000
RAZEM 2.000
91/ KNNR 4 Przejscie przez $ciany komor tulejami stalowymi "PS" przy grubosci $ciany 30 cm | szt
d.3/1428-04 - otwdr o ér. nominalnej 1300 mm - tuleja ze stali nierdzewnej
analogia
2 szt 2.000
RAZEM 2.000
92/ KNNR 1 Wykopy przy odkrywaniu rurociggdw na zewnatrz budynku w gruncie kat.!ll m3
d.3/0310-02
analogia
(7+1.06*2.41)*2.41*3-3.14*0.61*0.61*3*2 m3 62.069
RAZEM 62.069
93|KNNR 4 Podtoza pod kanaty i obiekty z materiatéw sypkich grub. 15 cm m3
d.3/1411-02
(7.0+1.06*0.15)*0.15*3 m3 3.222
RAZEM 3.222
94 KNNR 1 Zasypywanie wykopdw ze skarpami z przerzutem na odl.do 3 m z zageszczeniem |m?3
d.3/0317-01 ; kat.gr. I-ll
analogia
62.069-3.222 m3 58.847
RAZEM 58.847
95|KNNR 1 Reczne rozplantowanie ziemi wydobytej z wykopdw przy 1 m3 ziemi na 1 m wyko- |m3
d.3|0504-02 pu; grunt kat.Ill
analogia
3.222 m3 3.222
RAZEM 3.222
96 KNR AT-03 |Roboty remontowe - ciecie pitg nawierzchni bitumicznych na gt. do 5 cm m
d.3/0101-01
10+2*3 m 16.000
RAZEM 16.000
97|KNR AT-03 |Roboty remontowe - cigcie pitg nawierzchni betonowych niespekanych na gt. 6 cm |m
d.3/0101-04
10+2*3 m 16.000
RAZEM 16.000
98|KNR AT-03 |Roboty remontowe - cigcie pitg nawierzchni betonowych niespekanych - dodatek |m
d.3/0101-05 za kazdy 1 cm ponad 6 cm
Krotno$¢ = 9
10+2*3 m 16.000
RAZEM 16.000
99/ KNR 2-31 Reczne rozebranie podbudowy betonowej o grubosci 15 cm m?2
d.3/0801-01
0801-02
10*3 m?2 30.000
RAZEM 30.000
100|KNR 2-31 Mechaniczne rozebranie podbudowy z mas mineralno-bitumicznych o grubosci 4 |m?2
d.3/0801-07 cm
10*3 m?2 30.000
RAZEM 30.000
101|KNR 4-01 Wywiezienie gruzu spryzmowanego samochodami skrzyniowymi na odlegtos¢ 20 |m?3
d.3/0108-09 km
0108-10
30*0.19 m3 5.700
RAZEM 5.700
102 Opfata za gruz m3
d.3|wycena indy-
widualna
30*0.15 m3 4.500
RAZEM 4.500
103 Opfata za asfalt m3
d.3|wycena indy-
widualna
30*0.04 m3 1.200
RAZEM 1.200
104|KNR 2-31 Podbudowa betonowa z dylatacjg - grubo$¢ warstwy po zageszczeniu 15 cm m?2
d.3/0109-01
0109-02

Norma PRO Wersja 4.29 Licencja: 23244




ZPW Miedwie RWS - etap 12 przedmiar .PRD PRZEDMIAR

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia j-m. Poszcz Razem
30 m?2 30.000
RAZEM 30.000
105|KNR 2-31 Remont czastkowy nawierzchni bitumicznej mieszanka mineralno-asfaltowa t
d.3/1106-01
30*0.04*2.45 t 2.940
RAZEM 2.940
4 Podpory rurociggéw technologicznych
106|KNNR 7 Wykonanie na budowie i montaz konstrukcji spawanych - masa elementu 200 kg |t
d.4|0208-07 - podpory jako wyréb scalany na budowie ze stali OH18N9
4.02831-1.175 t 2.853
RAZEM 2.853
107 Podpory jako wyréb scalany na budowie ze stali OH18N9 t
d.4|MAT
2.853 t 2.853
RAZEM 2.853
108/ KNR AT-22 |Wiercenie otworéw o srednicy do 16 mm - wspétczynnik do R 1,05 szt.
d.4/0103-02
analogia
2*4*5 szt. 40.000
RAZEM 40.000
109|KNPnRPDE |Osadzenie kotwy pojedynczej - kotwa M120/110 szt.
d.4|73-198a
40 szt. 40.000
RAZEM 40.000
110 kotwa M120/110 szt.
d.4|MAT
40 szt. 40.000
RAZEM 40.000
111|KNCK 3 Demontaz elementéw konstrukcji podpér t
d.4/0307-06
analogia
2.853 t 2.853
RAZEM 2.853
112|KNR 4-04 Transport zZtomu samochodem skrzyniowym z zatadunkiem i wytadunkiem mecha- |t
d.4/1107-03 nicznym na odlegto$¢ 20 km
1107-04
2.853 t 2.853
RAZEM 2.853
5 AKPiA
113|KNR 4-03 Demontaz przewodéw kabelkowych instalacyjnych utozonych w kanale m
d.5/1119-02
analogia
960 m 960.000
RAZEM 960.000
114|KNR 5-08 Przewody kabelkowe w powtoce polwinitowej (taczny przekrdj zyt Cu-12/Al-20 m
d.5/0212-02 mm2) uktadane w gotowych korytkach i na drabinkach bez mocowania
960 m 960.000
RAZEM 960.000
115/KNR 5-08 Podigczenie przewodoéw kabelkowych w powtoce polwinitowej pod zaciski lub bol- |szt.
d.5/0813-01 ce (przekroj zyt do 2.5 mm2)
312 szt. 312.000
RAZEM 312.000
116|KNR 4-03 Sprawdzenie i pomiar kompletnego 2,3-fazowego obwodu elektrycznego niskiego |pomiar.
d.5/1202-02 napiecia
12 pomiar. 12.000
RAZEM 12.000
117|KNR 4-03 Badanie linii kablowej sterowniczej o ilosci zyt do 20 odc.
d.5/1203-03
12 odc. 12.000
RAZEM 12.000
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